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_ (54) Title: MACHINING TOOL FOR CHIP REMOVAL 

= (54) Bezeichnung: WERKZEUG ZUR SPANENDEN BEARBETTUNG 
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SchneidkSrpers in die Aufnahme und Verdrehen 



(57) Abstract: The invention concerns a machining tool 
for chip removal, in particular a milling cutter, compris- 
ing a support (10) wherein is provided a housing (12) for a 
cutting element (14) equipped with a machining part (16) 
and a fixing part (18). The fixing part (18) includes abase 
part (20) which is placed in the housing (12) in receiving 
position (22) and which, when it its rotated into interlock- 
ing position (26) meshes beneath at least one retaining 
flange (26) of the housing (12), being thereby capable of 
being used with the cutting element (14) for chip removal 
machining. It is therefore possible to fix said cutting ele- 
ment without additional retaining means, such as a fixing 
screw or the like, its simple insertion into the housing and 
its interlocking position by rotation providing a reliable 
fixing method. Conversely, said cutting element can be 
released from its interlocked position and extracted from 
the housing hardly with very little force. 

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein 
Werkzeug zur spanenden Bearbeitung, insbesondere 
Fraswerkzeug, mit einem Halter (10) und einer darin 
angeordneten Aufnahme (12) fur einen Schneidkdrper 
(14), der ein Bearbeitungsteil (16) und ein Festlegeteil 
(18) aufweist Dadurch, dag das Festlegeteil (18) ein 
Fussteil (20) aufweist, dass in die Aufnahme (12) in 
einer Aufhahmestellung (22) einsetzbar ist and dass 
in eine Verrasrungsstellung (26) gedreht mindestens 
einen Haltevorsprung (26) in der Aufnahme (12) 
untergreift, urn dergestalt for die spanende Bearbeitung 
mit dem Schneidkdrper (14) einsetzbar zu sein, 
ist ein Festlegevorgang des Schneidkarpers ohne 
weiteres Festlegemittel, wie einer Festlegeschraube 
od dgl., mdglich und durch einfaches Einsetzen des 
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VerolTentlicht; 

— rtdt internationalem Recherchenbericht 

Zur Erkldnmg der Zweibuchstaben-Codes und der anderen Ab- 
kdrzungen wird auf die Erklarungen ("Guidance Notes on Co- 
des and Abbreviations") am Anfang jeder reguldren Ausgabe der 
PCT-Gazette verwiesen. 



in seine Verrastungsstellung ist era Festlegevorgang sicher veranlasst und in umgekehiter Reihenfolge kann mit geringen Betati- 
gungskraften die eingenommene Rastposition auch wieder gelflst werden, um den SchneidkSiper aus der Aufhahme zn entfernen. 



